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SOIidna firma z unikalnym
doswiadczeniem

Istniejemy od 1990 roku, zajmujemy sie projektowaniem
i produkcja maszyn do obrébki powierzchni. Nasze urzadzenia
wykonuja takie procesy jak: gratowanie, szlifowanie, wygtadzanie,
badz polerowanie elementéw wykrawanych, cietych, odlewanych,
ttoczonych, drukowanych, frezowanych, produkowanych seryjnie
lub masowo z réznych materiatow. Od zawsze najwiekszg wage
przyktadamy do wysokiej jakosci stad nasze urzadzenia sa
niezawodne, precyzyjne oraz skuteczne. Przez caty okres
dziatalnosci jesteSmy bardzo otwarci na potrzeby Klienta co
umozliwia nam rozwdj, wszechstronnosc¢ i elastycznosc.

Dzielimy sie z Panstwem
nasza wiedzg

Dziatajac komplementarnie proponujemy Panstwu dobér i zakup
kompletnych linii technologicznych dostosowanych w petni do
uzywanych przez Panstwa materiatow jak i trybu pracy.
Zaopatrzymy naszych Klientow nie tylko w maszyny, ale takze
niezbedne do obrobki media - ksztattki, ptyny, proszki i przede
wszystkim wiedze jak najefektywniej wykorzystac nasze urzadzenia.
Jestesmy otwarci na organizacje szkolen dla naszych Klientow.

Dziekujemy za zaufanie

Jakos$¢ naszych maszyn, wykonanych w 100% w Polsce, docenili nie
tylko polscy producenci. Nasze urzadzenia trafiaja do Klientéw we
wielu krajach Europy, a takze Ameryki oraz Azji. Stale monitorujac
potrzeby naszych odbiorcéw bierzemy udziat w cyklicznych
targach na catym Swiecie, szukamy nowych inspiracji oraz
tworczych wyzwan.



Prezny rozwoj
Nowoczesne technologie

Jako firma nieustannie rozwijamy sie inwestujgc w nowoczesne
rozwigzania technologiczne oraz specjalistyczne narzedzia.

Zatrudniamy wyspecjalizowanych fachowcéw w kazdym dziale
naszej firmy.

Najwyzsze standardy
w obstudze Klienta

Misja naszej firmy jest jej ciagty rozwdj i zadowolenie naszych
Klientow. Szczegdlng uwage zwracamy na opieke posprzedazowa
w petnym zakresie obstugi naszych maszyn, serwisu oraz
indywidualnego dopasowania technologii.
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Wygtadzarki Odsrodkowe zostaty
zaprojektowane z mysla o szybkiej
i skutecznej obrobce detali
o matych gabarytach. Czas procesu
jest kilkukrotnie krotszy niz dla
wszelkich analogicznych operacji
przeprowadzanych w maszynach
wibracyjnych. W wielu sektorach
przemystowych maszyny te znalazty
zastosowanie do gratowania,
szlifowania, odttuszczania oraz
matowienia powierzchni, bez
koniecznosci wczesniejszej obrébki
recznej.

Zasadniczy wptyw na szybkos¢ procesu wywiera sita
odsrodkowa, ktora powstaje wskutek ruchu obrotowego
wirnika. Ksztattki $cierne i detale poruszaja sie ruchem
spiralnym wewnatrz komory roboczej, co powoduje, ze
powstajace sity kontaktowe na linii detal-detal i $cierniwo-
detal sg znacznie bardziej agresywne niz w ruchu wibracyjnym.
Dziatanie to ma na celu skrécenie i zintensyfikowanie catego
procesu- mocniejsze mikroskrawanie znacznie przyspiesza
procesy gratowania oraz szlifowania.

Wygtadzarki Odsrodkowe dzielg sie na wersje: do pracy na
mokro oraz na sucho. Wyposazone sg w system regulowanej
szczeliny roboczej, przez ktdéra wydobywa sie na biezgco szlam
poobrobczy. Zaleca sig, aby szczelina robocza podczas pracy
na mokro byta ustawiana w zakresie 0,15-0,2 mm, z kolei przy
pracy na sucho w zakresie 0,05-0,17 mm. Proces prowadzony na
mokro wspomagany jest wodnymi roztworami chemicznymi,
ktore polepszaja wiasnosci slizgowe i przyspieszaja proces
mikroskrawania. Pozostatosci po obrobce w postaci szlamu sa
na biezaco usuwane przez szczeline robocza. Przy pracy na
sucho komora schtadzana jest za pomoca pompy
membranowej ttoczacej powietrze do wnetrza przestrzeni
roboczej. Kazda z wersji, zarobwno na sucho, jak i na mokro
wyposazona jest w ptynna regulacje obrotow.

pierscien

regulowana szczelina robocza
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WOLNOSTOJACE

AKCESORIA:

separator mechaniczny TESEPA mini

SREDNICA POJEMNOSC WAGA [kg] WYMIARY MOC [kW]
KOMORY [mm]  KOMORY [L] MASZYNY [mm] ZASILANIE [V]

460 [szer]
265 10 101 910 [gteb.] 0,4/230
1800 [wys.]

TE10

460 [szer.]
320 18 124 910 [gteb.] 0,8/230
1800 [wys.]

TE18

500 [szer.]
400 30 168 1040 [gteb.] 1,5/230
1800 [wys.]

TE30

1270 [szer.]
525 60 365 1160 [gteb.] 4,0/3x400
1690 [wys.]

TE60
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KONFIGURACJE
MIESZANE

AKCESORIA:

pokrywa z plexi

sita ze stali

> g
sita z poliweglanu

TE 18X3

SREDNICA POJEMNOSC WYMIARY MOC [kW]

KOMORY [mm]  KOMORY [L] WAGA KAl MASZYNY [mm]  ZASILANIE [V]
920 [szer.]

TE10X2 2x265 2x10 184 910 [gteb.] 1,2/230
1800 [wys.]
1350 [szer.]

TE10X3 3x265 3x10 255 910 [gteb.] 1,8/230
1800 [wys.]
890 [szer.]

TE18X2 2x320 2x18 235 910 [gteb.] 1,2/230
1800 [wys.]
1350 [szer.]

TE18X3 3x320 3x18 340 910 [gteb.] 1,8/3x400

1800 [wys.]
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NASTOLNE

AKCESORIA:

separator

pokrywa z plexi

¢

[

czujnik ptynu obrébczego

”\;\ ;
g

sita z poliweglanu

SREDNICA POJEMNOSC WAGA [kg] WYMIARY MOC [kW]
KOMORY [mm] ~ KOMORY [L] MASZYNY [mm]  ZASILANIE [V]
500 [szer]
EC6 210 6 34 435 [gteb.] 0,25/230
635 [wys.]
520 [szer.]
EC10 265 10 51 500 [gteb.] 0,6/230
920 [wys.]
950 [szer.]
EC18 320 18 76 540 [gteb.] 0,6/230
1040 [wys.]
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Wibratory Kotowe stanowig grupe
maszyn o szerokim spektrum
zastosowan. Dobierajac odpowiedni
rodzaj Scierniwa, ptyn wspomagajacy
oraz okreslajac parametry procesu,
mozna sterowac procesem obrébki,
uzyskujac pozadany efekt koncowy-
gratowania, szlifowania, gtadzenia
czy tez polerowania. Interakcje
zachodzace w maszynie wibracyjnej
s§ znacznie mniej agresywne niz
w maszynach odsrodkowych, co
minimalizuje mozliwos¢ obijania
sie detali. Z uwagi na specyfike ruchu
wibracyjnego, maszyny te idealnie
sprawdzaja sie do obrdbki wyrobow
delikatnych, ktére sa podatne na
odksztatcenia mechaniczne.

AVALGN
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Zasada dziatania tej klasy urzadzen opiera sie na interakgji
dwdch ruchow sktadowych: drgajacego, ktdry wprawia w ruch
wibracyjny komore robocza i obrotowego, ktéry powoduje
rownomierne przesuwanie sie wsadu. Waznym czynnikiem
majacym wptyw na przebieg procesu jest mozliwosc¢ regulacji
czestotliwosci drgan komory roboczej. Operacje polerowania
przeprowadza sie przy matej amplitudzie drgan i wysokich
czestotliwosciach. Operacje zgrubnego szlifowania wykonuje
sie zazwyczaj przy duzej amplitudzie drgan i odpowiednio
niskich czestotliwosciach.

Mozliwo$¢ pracy z szerokim asortymentem ksztattek
ceramicznych, zywicznych, porcelanowych oraz nierdzewnych
o réznorodnych ksztattach i rozmiarach stanowi dodatkowy
atut tej klasy maszyn. Wibratory Kotowe przystosowane sa
takze do unikatowej technologii CEROFIN, ktéra pozwala na
uzyskanie lustrzanego potysku na powierzchni detali.



WOLNOSTOJACE

AKCESORIA:

separator mechaniczny TESEPA

separator na kétkach

o

sita z poliweglanu

SREDNICA POJEMNOSC WAGA [kg] WYMIARY MOC [kW]
KOMORY [mm]  KOMORY [L] MASZYNY [mm] ZASILANIE [V]

420 [szerl]
280 8 75 340 [gteb.] 0,37/230
690 [wys.]

ws

500 [szer.]
360 15 128 590 [gteb.] 0,49/230
890 [wys.]

W15

770 [szer.]
560 50 202 660 [gteb.] 0,61/230
1150 [wys.]

W50

960 [szer.]
772 100 263 900 [gteb.] 0,7/230
1180 [wys.]

W100
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NASTOLNE

AKCESORIA:

separator manualny

R Digpy

Ay

i
.“u
I

dodatkowa komora robocza

sita ze stali . %

sita z poliweglanu

SREDNICA  POJEMNOSC WAGA [kg] WYMIARY MOC [kW]  REGULACJA
KOMORY [mm] KOMORY [L] 9% MASZYNY [mm] ZASILANIE [V] OBROTOW
340 [szer.]
WEG6 eco é 280 6 22 350 [gteb.]  0,14/230 NIE
| 420 [wys.]
340 [szer.]
WEG6 é B 280 6 28 350 [gteb.]  0,14/230 TAK
B L 420 [wys.]
. 440 [szer.]
WE10 m 310 10 30 380 [gteb.]  0,14/230 TAK
= 440 [wys.]
"
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Wibratory Rynnowe wyr6znia na tle
innych urzadzen ksztatt komory
roboczej, ktéry umozliwia obrébke
detali o réznorodnych ksztattach
w szczegolnosci dtugich i ciezkich
elementéw, ktérych wymiary nie
pozwalajg na prowadzenie obrdbki
w Wibratorach Kotowych.

W gtdébwnej mierze urzadzenia te dedykowane sg detalom
z duzymi naddatkami obrobczymi, gdzie nadrzednym celem
jest gratowanie. Z powodzeniem usuwaja zadziory, stepiaja
i zaokraglaja rownomiernie ostre krawedzie, eliminuja warstwy
przypowierzchniowe - tlenki po cieciu laserowym czy ttuszcz
osadzony na powierzchni materiatu. Wibratory Rynnowe
przeznaczone sg takze do szlifowania zgrubnego, doktadnego
az po wykanczajace. Jako Scierniwo stosuje sie najczesciej
media ceramiczne oraz zywiczne. Proces technologiczny
wspomagany jest odpowiednim ptynem obrébczym
intensyfikujacym przebieg obrdbki.

Zasada dziatania opiera sie na wytwarzaniu drgan
mechanicznych generowanych przez silnik z przeciwmasami.
Komora robocza wprawiana w ruch wibracyjny powoduje
interakcje miedzy wsadem a detalami.




SERIA WR

AKCESORIA:

[t ===

-E
am'

|

separator mechaniczny
TESEPA

dzwiekochlonna pokrywa
komory roboczej

~—

!

przegroda
komory roboczej

czujnik poziomu
ptynu obrébczego

POJEMNOSC WYMIARY WYMIARY ST MOC [kW]
KOMORY [L] KOMORY [mm]  MASZYNY [mm] kg ZASILANIE [V]

760 [dtug.] 990 [szer.]
60 290 [szer.] 520 [gteb.] 211 0,44/230
360 [wys.] 810 [wys.]

WR60mini

760 [dtug.] 1350 [szer.]

W60 60 290 [szer.] 520 [gteb.] 266 0,44/230
360 [wys.] 810 [wys.]
1200 [dtug.] 1510 [szer.]

WR120 120 350 [szer.] 920 [gteb.] 610 1,2 /230

435 [wys.] 1200 [wys.]
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Separatory mechaniczne odgrywaja
wazng role w obrébce masowe;.
Reczne rozdzielanie detali od wsadu
jest bardzo czasochtonne i wptywa
niekorzystnie na wydajnos¢ procesu.
Mechaniczna separacja zintegrowana
z naszymi maszynami do obrébki
umozliwia Panstwu przeprowadzenie
wysokoefektywnego procesu na
skale przemystowa.

Zasada dziatania urzadzen opiera sie na generowaniu drgan
mechanicznych za pomoca silnika motowibracyjnego, ktére
powoduja rozdzielenie ksztattek od obrabianych detali na
sicie o odpowiednio dobranym rozmiarze.

Separator stwarza takze mozliwos¢ przesiewania ksztattek.
Mozna woéwczas wyeliminowac¢ zuzyte $cierniwo, ktore
stracito odpowiedni ksztatt i rozmiar. W tym celu stosuje sie
montaz dodatkowego podsita. Separatory automatyczne sa
przeznaczone do maszyn o pojemnosci 18l i wiekszych.
Dodatkowa funkcja ptynnej regulacji obrotow pozwala na
dostosowanie $cisle okreslonych parametréw do rodzaju
sortowanych detali.




SEPARATORY
MECHANICZNE

TESEPA &

REGULACJA WYMIARY MOC [kW]
WAGA [k
WIBRACIJI [Hz] ZASTOSOWANIE (kg MASZYNY [mm] ZASILANIE [V]

530 [szer.]
20-50 TE 18,TE30 28 645 [gteb.] 0,12/230
250 [wys.]

TESEPA
mini

1850 [szer.]
20-50 TE18, TE30, 175 960 [gteb.] 0,18/230
TE60, WR120 920 [wys.]

TESEPA

s ‘_ 780 [szer.]

i

WRSEPA 20-50 WR60 78 640 [gteb.] 0,12/230

920 [wys.]



Suszarki Odsrodkowe zazwyczaj
decyduja o koncowym stanie
powierzchni, pozostawiajac ja wolna
od plam i zaciekow. Przeznaczone sa
do suszenia elementéw o niewielkich
rozmiarach i r6znorodnych ksztattach
- szczegOlnie polecane dla detali
z roznego rodzaju otworami, réwniez
nieprzelotowymi, w ktérych granulat
suszacy mogtby ulec zakleszczeniu.

Suszenie odsrodkowe odgrywa
szczego6lnie wazna role przy
suszeniu detali wykonanych ze stali
czarnej, ktora charakteryzuje sie
wysoka podatnoscia na korozje
i wymaga szybkiego osuszenia
niezwtocznie po zakonczeniu
procesu.

SYSTEMY

SUSZACE

Zasada dziatania opiera sie na wprawieniu w ruch obrotowy
bebna wypetnionego detalami. Suszenie nastepuje w wyniku
nadmuchu powietrza réwnomiernie nagrzewajacego
przestrzen robocza, natomiast nadmiar wody zostaje
skutecznie odprowadzony nazewnatrz.

Suszarki Odsrodkowe przystosowane sg takze do osuszania
wyrobow delikatnych - wewnatrz metalowego bebna
umieszcza sie wktad materiatowy amortyzujacy uderzenia.
Maszyna dodatkowo zostata wyposazona w tagodny start
i hamowanie silnikiem realizowane przy uzyciu falownika.
W zaleznosci od potrzeb uzytkownika, w suszarkach
zastosowano ptynna regulacje obrotéw w zakresie 700-1100
RPM.

Z B

~
~
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SUSZARKI
ODSRODKOWE

REGULACJA REGULACJA WAGA [kg] WYMIARY MOC [kW]
TEMPERATURY [C] OBROTOW [RPM] g MASZYNY [mm] ZASILANIE [V]

580 [szer.]
35-80 700-1150 90 430 [gteb.] 2,75/230
900 [wys.]

CD10

690 [szer.]
20-80 500-800 190 710 [gteb.] 5,3/3x400
1100 [wys.]

CD25
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OCZYSZCZALNIE

SCIEKOW

Procesy obrébki wibrosciernej wiaza
sie z regularnym generowaniem
Sciekow technologicznych, ktore
wymagajg oczyszczania i utylizagji
z uwagi na obecnos¢ szkodliwych dla
srodowiska zwigzkéw chemicznych
oraz opitkébw metali. Oczyszczalnia
Kaskadowa stanowi doskonate
rozwigzanie dla przedsiebiorstw
produkcyjnych borykajacych sie
z problemem utylizacji Sciekow.
Oczyszczalnia przewiduje ponowne
wykorzystanie wody poprocesowej
do dalszej pracy.

o

System do oczyszczania Sciekdw sktada sie zdwdch modutow:
wysoce efektywnego pojemnika do oczyszczania zgrubnego
oraz kaskady pionowej. Rola oczyszczania zgrubnego jest
wychwytywanie wiekszych czastek statych oraz zawiesin
zawartych w $ciekach. Zgrubnie oczyszczona woda po
wstepnej filtracji jest przepompowywana do kaskady, w ktorej
nastepuje powolne przelewanie sie cieczy do kolejnych
pojemnikéw. Zasada dziatania opiera sie na przetrzymaniu
Sciekdw w warunkach zwolnionego przeptywu, dzieki czemu
nastepuje rozdziat dwdch faz: wody oraz zawieszonych w niej
czastek. Oczyszczong wode mozna uzywal jako wode
uzytkowa do celdw przemystowych. Przydatnos¢ wody zalezy
od intensywnosci pracy, sktadu chemicznego wody, uzytych
srodkéw wspomagajacych oraz warunkéw srodowiskowych.

Zastosowanie technologii stuzacej do powtdrnego
wykorzystania wody jest bardzo korzystne pod wzgledem
ekonomicznym, ekologicznym, a takze prawnym.




KASKADA

POJEMNOSC WAGA [kg] WYMIARY MOC [kW]
CALKOWITA [L] MASZYNY [mm] ZASILANIE [V]
K6/250 1170 [szer.]
z pompa 250 84 990 [gteb.] 0,5/230
elektryczna 1540 [wys.]
K6/250 1170 [szer)]
Z pomp3 250 84 990 [gteb.] 0,5/230
membranowa 1540 [wys.]
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MEDIA

SCIERNE

GRATOWANIE

ZAOKRAGLANIE

Y

GLADZENIE

@

ODTtUSZCZANIE

&!

WYKANCZANIE

Odpowiednio dobrane media $cierne gwarantuja
osiagniecie satysfakcjonujacego efektu koncowego
obrébki.

Kazde ze scierniw szlifierskich charakteryzuje sie innym
stopniem skrawalnosci. Ksztattki o najwyzszej zdolnosci
skrawnej charakteryzuja sie duzym ubytkiem masy w danej
jednostce czasu.

Ksztattki o spoiwie ceramicznym stuza do intensywnego
mikroskrawania powierzchni o duzym stopniu chropowatosci
i powinny by¢ stosowane wszedzie tam, gdzie zachodzi
konieczno$¢ usuniecia najwiekszego naddatku z obrabianych
detali. Pozwalajg zarébwno na usuwanie zadzioréw, stepianie,
zaokraglanie ostrych krawedzi, jak i usuwanie warstw
przypowierzchniowych (tlenkowych, ttuszczowych, itp.)

W zaleznosci od zdolnosci skrawnej - media zywiczne to
podstawowe narzedzia do obrobki detali z metali
niezelaznych i tworzyw sztucznych. Pozwalajg na nadanie
oczekiwanej gtadkosci powierzchni obrabianej - poczawszy
od szlifowania zgrubnego, doktadnego po wykanczajace.

Do gtadzenia i polerowania powierzchni stuza media
porcelanowe. Charakteryzuja sie nieznacznag skrawnoscia,
aich zuzywalnos¢ jest nadzwyczaj mata. Wielkosc i geometrie
mediow szlifierskich nalezy dostosowaé do rozmiarow
i ksztattu obrabianych elementow.



KSZTALTKI CERAMICZNE

RODZAJ SYMBOL ROZMIAR §CIEIF({I;-\AL?\IAO§CI
GP 20x20 20x20 mm A, BD
GP 15x10 15x10 mm A
graniastostup pochyty GP 15x15 15x15 mm A
GP 10x10 10x10 mm BD
GP 6x10 6x10 mm A BD
GP 4x4 4x4 mm BD
G 15x15 1515 mm A, BD
G 10x10 10x10 mm A
graniastostup
G 6x6 6x6 mm A, BD
G 4x4 4x4 mm A, BD
STP 15x10 15x10 mm BD
tristar pochyty
STP 6x6 6x6 mm A, BD
stozek KC 15 15 mm A, BD
elipsa pochyta EP 10x10x5 10x5x10 mm BD
elipsa E 10x5x10 10x5x10 mm A
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KSZTALTKI ZYWICZNE

RODZA) SYMBOL
piramida czarna 01PP10
stozek czarny 01PS10
piramida zielona 02PP10
stozek zielony 02PS10
piramida zielona 02PP20
stozek zielony 02PS20
piramida niebieska 05PP10
stozek niebieski 05PS10
piramida biata 06PP10
stozek biaty 06PS10
stozek brazowy A1PS15
stozek rozowy A6PS15
stozek brazowy K20-AX
stozek ciemnoniebieski K20-AXK
stozek szaro- fioletowy K20-AY
piramida brazowa T20-AX
piramida ciemnoniebieska T20-AXC
stozek pomaranczowy K20-AK/2

KSZTALTKI PORCELANOWE

RODZAJ SYMBOL

2x5
2x8
watek 3x10
6x15
15x20
fi1,5
fi3
kulka fi4
fi5

fi6

ROZMIAR

10x10 mm

10x10 mm

10x10 mm

10x10 mm

20x20 mm

20x20 mm

10x10 mm

10x10 mm
10x10 mm
10x10 mm A\

4
¥, <
9 ) ! --V.I(V‘»
15x15 mm W PSe. 1
f, -iip’; F“

15x15 mm PART -A#A‘

20x20 mm

20x20 mm

20x20 mm

20x20 mm

20x20 mm

20x20 mm

ROZMIAR

2x5 mm

2x8 mm

3x10 mm

6x15 mm 3
,‘_i‘-‘l o

15x20 mm ‘ h}%’f‘};
fi1,5 W:

5

fi3

fi 4

fi 5

fi 6




WYSLIJ NAM PROBKI !

Zachecamy do przestania probek surowych detali z Panstwa produkgji. Oferujemy
przygotowanie petnej technologii bez jakichkolwiek zobowigzan. Opracujemy dla
Panstwa optymalny proces obrobki dobierajagc odpowiednie maszyny, materiaty
Scierne, ptyny. Podamy sugerowane czasy obrobki oraz parametry ustawien
maszyn. Posiadamy niezbedna wiedze do stworzenia petnej linii technologicznej,
ktdéra zniweluje Panstwa problemy nie tylko z obrébka powierzchni, ale rowniez
przy oczyszczaniu oraz suszeniu detali.

USUWANIE
WYPLYWKI

A

ALG N\
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